
Марка стали Вид поставки
37Х12Н8Г8МФБ

(ЭИ 481)
Сортовой прокат — НД заводов–изготовителей.

Массовая доля элементов, %, по ГОСТ 5632–72

C  Si  Mn  S  P  Cr  Ni  Mo  Nb  V  Cu

0,34–0,40  0,30–0,80  7,50–9,50  ≤ 0,030 ≤ 0,035 11,5–13,5  7,00–9,00  1,10–1,40  0,25–0,45  1,25–1,55  ≤ 0,30

Механические свойства при комнатной температуре

НД
Режим термообработки

Сечение,
мм

σ0,2,
Н/мм2

σв,
Н/мм2

δ,
%

ψ,
%

KCU,
Дж/см2 HRC  HB

Операция  t, ºC
Охлаждающая

среда не менее
[1]

Закалка  1130–1150 Вода

Старение I
660–680,
12–14 ч

Воздух До 100 600 850 15 20 25 — —

Старение II
770–800,
10–12 ч

Воздух       —

Закалка  1140–1160 Вода

Старение I
700–720,

5 ч
Воздух До 90 500 750 20 25 — — 241–286

Старение II
850–870,

5 ч
Воздух

Закалка  1140–1160 Вода

Старение I
670,

12–14 ч
Воздух До 90 600 850 15 20 — — 275–309

Старение II
770–800,
10–12 ч

Воздух

Назначение. Диски, лопатки, крепеж и другие детали для газовых турбин, работающие с ограниченным сроком службы при
температуре при 600–650ºC.

Сталь жаропрочная аустенитного класса.

Предел
выносливости,

Н/мм2 Термообработка

Технологическая пластичность деформированного металла с
открытой выплавки, KCU, Дж/см2,

при t, ºC [5] Термообработка

σ−1 τ−1 20  800  900  1000  1100  1150  1200  1220

421  —  —  186  141  130  131  191  171  166  146
Образцы сечением 90×90.
Нормализация 1050ºC

t, ºC σстат, Н/мм2
Предел выносливости, σ−1, Н/мм2, при симметричном и ассиметричном циклах нагружения N [5]

105  106  107  3,5·107  3,5·107  108

650  250  —  —  —  200  145  —

650  0  —  345  330  —  —  320

650  100  —  265  230  —  —  220

650  150  250  210  180  —  —  170

650  250  260  230  190  150  110  145

700  250  —  —  —  130  —  —

Тип образца  Гладкий Гладкий Гладкий Гладкий С надрезом Гладкий



37Х12Н8Г8МФБ (ЭИ 481)

Механические свойства при различных температурах

НД
Режим термообработки

Сечение,
мм

t, ºC
σ0,2,
Н/мм2

σв,
Н/мм2

δ,
%

ψ,
%

KCU,
Дж/см2 HB

Операция  t, ºC
Охлаждающая

среда не менее
[5] Закалка  1140,  1,5–2,5  ч Вода Прутки  20  600  940  16  24  320  275

Старение  670,  12–16  ч   20  и 90 200 550 770 15 37 — —
Старение  780,  12–16  ч  Образцы  300  530  750  12  36  —  —

продоль-
ные

400  500  730  15  36  —  —
450  490  720  11  23  70  —
500  490  680  13  32  70  —
550  480  660  12  36  75  —
600  460  600  10  36  50  —
650  430  560  11  34  50  —
700  380  500  10  23  70  —
750  330  420  10  22  80  —

Закалка  1150,  1,75  ч Вода Диски  20  600  940  16  36  350  278
Старение  660,  16  ч    200  540  770  15  37  —  —
Старение  790,  15  ч    300  520  740  14  36  —  —
Старение  710,  10  ч    350  500  730  14  37  —  —
Старение  820,  6–10  ч    400  500  730  15  36  —  —

450  500  720  13  38  —  —
500  490  680  13  37  —  —
550  490  660  12  37  —  —
600  450  600  12  38  500  —
650  430  560  12  48  500  —
700  380  500  13  37  —  —
750  330  420  15  44  —  —

Закалка  1140–1150  Вода Диски  20  930  1120  10  32  —  354
Старение  670,  16  ч    200  840  980  9  36  —  —
Старение  720,  12  ч    300  825  950  8  31  —  —

400  800  915  9  24  —  —
500  725  850  9  30  —  —
550  725  820  7  37  —  —
600  660  730  6  28  —  —
650  645  730  5  18  —  —
700  540  640  —  —  —  —

Механические свойства при различных температурах после длительного старения

НД
Режим термообработки

Сечение,
мм

Режим
старения t, ºC

σ0,2,
Н/мм2

σв,
Н/мм2

δ,
%

ψ,
%

KCU,
Дж/см2 HB

Операция  t, ºC
Охлаждающая

среда t, ºC τ, ч не менее
[5]     550  1000  20  740  1020  19  22 350 —

550  1000  650  520  610  13  34  —  —

550  5000  20  700 1030  19  30  380  —

550  5000  650  500 570  10  31  —  —

550  10000  20  770 1030  18  28  350  —

550  10000  650  550  620  9  35  —  —

600  1000  20  730  1020  21  31  330  —

600  1000  650  550  610  13  33  —  —

600  5000  20  700  1000  25  28  350  —

600  5000  650  500  580  15  38  —  —

ПС   —  600  10000  20  610  950  25  29  350  —

600  10000  650  420  540  15  41  —  —

650  1000  20  650  970  21  29  400  —

650  1000  650  490  570  16  41  —  —

650  5000  20  510  900  25  30  350  —

650  5000  650  400  520  13  41  —  —

650  10000  20  410  810  25  29  350  —

650  10000  650  320  450  15  35  —  —
700  1000  20  580  900  27  36  420  —
700  1000  650  410  510  15  42  —  —
700  5000  20  460  830  24  30  300  —
700  5000  650  290  450  16  43  —  —



37Х12Н8Г8МФБ (ЭИ 481)

Пределы длительной прочности и ползучести [5]

t, ºC

Длительная прочность, Н/мм2,
за время испытания, ч

Ползучесть, Н/мм2, при скорости
деформации, %/ч

1⋅102 2⋅102 1⋅103 5⋅103 1⋅104 1⋅103 5⋅103 1⋅104 0,2/102 0,2/(2⋅102) 0,1/104

400  700  —  —  —  —  —  —  —  —  —  —

500  650  600  —  —  —  —  —  —  250  —  —

550  —  —  440  400  390  —  —  —  —  —  380

600  450  430  340  310  300  2801  2551  2401  220  210  340

650  370  320  250  220  210  2101  2101  1701  175  170  240

700  310  280  230  190  180  —  —  —  158  155  165

750  220  200  —  —  —  —  —  —  —  —  —

1 Образцы с надрезом. Rн = 0,2–0,55 мм.

Прутки — продольные образцы, диски — тангенциальные образцы.

Жаростойкость [5]

Среда  t, ºC
База

испытаний,
ч

Скорость
окисления,
мм/год

Привес
массы,
г/(м2·ч)

Глубина окисления,
мм Группа

стойкости
за 1 год

Вакуумная среда  700–750  —  —  —  —  Устойчива

700  —  —  0,06  — —

Газовая смесь: 75% N2 +
17,5% O2 + 4% CO +
0,5% SO2 + 6% H2O

—  —  —  —  0,36–0,57  —

Воздушная среда  700–750  —  —  —  —  Устойчива

700  —  —  0,06 —

Технологические характеристики

Ковка Охлаждение поковок, изготовленных

Вид
полуфабриката

Температурный
интервал ковки, ºC

из слитков из заготовок

Размер сечения, мм Условия охлаждения Размер сечения, мм Условия охлаждения

Слиток  1170–850

До 350 На воздухе До 350 На воздухе

Заготовка  1220–950

Свариваемость Обрабатываемость резанием

Трудно свариваемая.
Способы сварки: РД, РАД, ЭШ и КТ.
Рекомендуется последующая термообработка

В термообработанном состоянии при 269 HB
Kv = 0,4 (твердый сплав),
Kv = 0,2 (быстрорежущая сталь)
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