
 
 

 

Марка стали Вид поставки 
12Х8ВФ  
(1Х8ВФ) 

Прокат — ГОСТ 20072–74. Поковки — ГОСТ 20072–74. 

Массовая доля элементов, %, по ГОСТ 20072–74 

C  Si  Mn  S  P  Cr  V  W  Cu  

0,08–0,15 ≤ 0,60 ≤ 0,50 ≤ 0,025 ≤ 0,030 7,00–8,50  0,30–0,50  0,60–1,00  ≤ 0,30 

Механические свойства при комнатной температуре 

НД 
Режим термообработки 

Сечение, 
мм 

σ0,2, 
Н/мм2 

σв, 
Н/мм2 

δ, 
% 

ψ, 
% 

KCU, 
Дж/см2 HRC  HB  

Операция  t,  ºC  
Охлаждающая 

среда не менее 
ГОСТ 
20072–

74 

    Образцы продольные 

Отжиг  840–860  С печью До 200 165 390 22 50 98 — 217 

Примечание. 
Нормы механических свойств относятся к образцам, отобранных от прутков диаметром или толщиной до  90  мм включительно. При 
испытании прутков диаметром или толщиной свыше  90  до  150  мм допускается понижение δ на  2  абс.  %,  ψ на  5  абс.  %  и  KCU  на 
10 отн. % по сравнению с нормами, указанными в таблице. Для прутков диаметром или толщиной  151  мм и выше допускается 
понижение δ на 3 абс. %, ψ на 10 абс. % и KCU на 15 отн. %. Нормы механических свойств прутков диаметром или толщиной свыше 
90 мм, перекатанных или перекованных на круг или квадрат размером 90 мм, должны соответствовать требованиям таблицы. 

НД 
Режим термообработки 

Сечение, 
мм 

σ0,2, 
Н/мм2 

σв, 
Н/мм2 

δ, 
% 

ψ, 
% 

KCU, 
Дж/см2 HRC  HB  

Операция  t,  ºC  
Охлаждающая 

среда не менее 
[20] Нормализация  1030–1050  Воздух  Образцы поперечные 

Отпуск  680–700  Воздух  5–25  220  400  20  50  100  —  —  

Назначение. Трубы печей, аппаратов и коммуникаций нефтезаводов и другие детали, работающие при температуре от минус 40ºC до 
550ºC под давлением в серосодержащих средах. Срок службы от 1000 до 10000 ч (в отдельных случаях до 20000 ч). 

Рекомендуемая температура применения 500ºC. 

Механические свойства при повышенных температурах 

НД 
Режим термообработки 

Сечение, 
мм 

t, ºC 
σ0,2, 
Н/мм2 

σв, 
Н/мм2 

δ,  
% 

ψ, 
% 

KCU, 
Дж/см2 HB 

Операция  t,  ºC  
Охлаждающая 

среда не менее 
[20] Нормализация  1050  Воздух   20  600  734  14  73  —  —  

 Отпуск  700  Воздух   500  350  480  12  78  —  —  

     600  197  354  20  91  —  —  

Ударная вязкость, KCU, Дж/см2, 
при t, ºC [20] 

Термообработка 

Жаростойкость [20] 

+ 20 0 − 10 − 25 − 40 − 60 Среда  t,  ºC  
Скорость коррозии, 

мм/год 
База испытаний, 

ч 

246  187  200  116  87  —  
Нормализация 1000ºC, 
воздух. Отпуск 700ºC, 
воздух 

Температура начала интенсивного окалинообразования 650ºC 

Технологические характеристики [20] 

Ковка Охлаждение поковок, изготовленных 

Вид 
полуфабриката 

Температурный 
интервал ковки, ºC 

из слитков из заготовок 

Размер 
сечения, мм 

Условия охлаждения 
Размер 

сечения, мм 
Условия охлаждения 

Слиток  1200–800   
Отжиг низкотемпературный, 
одно переохлаждение 

До 100 На воздухе 

Заготовка  1200–800  До 700 101–250 В яме с закрытой крышкой 

   251–300  В яме с подогревом 

Свариваемость Обрабатываемость резанием 

Трудно свариваемая. 
Способ сварки: РД.  
Необходимы подогрев и последующая термообработка 

В отожженном состоянии  
при σв = 400 Н/мм2 
Kv = 1,0 (твердый сплав), 
Kv = 0,75 (быстрорежущая сталь) 
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