
Марка стали Вид поставки

10Х23Н18
Сортовой прокат ⎯ ГОСТ 5949–75. Лист тонкий ⎯ ГОСТ 5582–75. Поковки ⎯ ГОСТ 1133–71, ГОСТ 25054–
81. Калиброванный пруток ⎯ ГОСТ 7417–75. Полоса ⎯ ГОСТ 4405–75. Труба ⎯ ГОСТ 9940–81, ГОСТ 9941–
81.

Массовая доля элементов, %, по ГОСТ 5632–72

C  Si  Mn  S  P  Cr  Ni  Ti  Cu

≤ 0,10 ≤ 1,00 ≤ 2,00 ≤ 0,020 ≤ 0,035 22,0–25,0  17,0–20,0  ≤ 0,20 ≤ 0,30

Механические свойства при комнатной температуре

НД
Режим термообработки

Сечение,
мм

σ0,2,
Н/мм2

σв,
Н/мм2

δ,
%

ψ,
%

KCU,
Дж/см2 HRC  HB

Операция  t, ºC
Охлаждающая

среда не менее
ГОСТ

5582–75 Закалка  1080–1150  Вода или воздух
Лист

г/к или х/к
до 3,9

⎯ 510  35  ⎯ ⎯ ⎯ ⎯

Образцы
попереч-
ные

ГОСТ
5949–75 Закалка  1100–1150  Воздух или вода 

Пруток
до 60

196  490  35  50  ⎯ ⎯ ⎯

ГОСТ
9940–81

Горячедеформированная без термообработки

Труба
бесшовная —  491  37  —  —  —  —

s 3,5–32

ГОСТ
9941–81 Холодно- или теплодеформированная

термообработанная

Труба
бесшовная —  529  35  —  —  —  —

s 0,2–22

ГОСТ
25054–

81
Закалка  1000–1050  Вода или воздух

Поковка
до 1000

196  490  35  40  ⎯ ⎯ ≤ 179

Закалка  1100–1150
Воздух, масло
или вода

Лист  175  490  40  55  ⎯ ⎯ ⎯

Назначение. Листовые детали, трубы, арматура (при пониженных нагрузках), работающие при температуре до 1000ºC.

Сталь жаростойкая и жаропрочная аустенитного класса.

Технологические характеристики [1]

Ковка Охлаждение поковок, изготовленных

Вид
полуфабриката

Температурный
интервал ковки, ºC

из слитков из заготовок

Размер сечения, мм Условия охлаждения Размер сечения, мм Условия охлаждения

Слиток  1180–900

⎯ Воздух ⎯ Воздух

Заготовка  1180–900

Свариваемость Обрабатываемость резанием Флокеночувствительность

Сваривается без ограничений.
Способы сварки: РД, РАД, АФ, ЭШ и КТ

В закаленном и отпущенном состоянии
при 178 HB и σв ≤ 600 Н/мм2

Kv = 0,9 (твердый сплав),
Kv = 0,4 (быстрорежущая сталь)

—

Склонность к отпускной хрупкости

Склонна в интервале  600–800ºC  из-за
образования σ-фазы
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