
Марка стали Вид поставки

03Х18Ю3БТ,
03Х18Ю3БТ–ВИ

Листы — ТУ 14–131–981–01.

Массовая доля элементов, %, по ТУ 14–131–981–01 Температура критических
точек, ºC
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основа

—  —  —  —Суммарное содержание углерода и азота в стали вакуумной выплавки не должно превышать
0,005%.

Допустимое отклонение по алюминию от –0,5 до +0,2%.

Механические свойства при комнатной температуре

НД

Режим термообработки
Сечение,

мм

σ0,2,
Н/мм2

σв,
Н/мм2

δ,
%

ψ,
%

KCU,
Дж/см² HRC  HB

Операция  t, ºC
Охлаждающая

среда не менее

ТУ 14–
131–

981–01
Отжиг

920–940,
3 мин/мм

Вода  4–22  325  440  25  75  — — —

Назначение. Изготовление элементов дистанционирования, крепежа поверхностного нагрева пароперегревателей котельных установок
и других малонагруженных изделий, работающих при высоких температурах в условиях сжигания всех видов топлива, применимого на
тепловых станциях.

Сталь жаростойкая и коррозионно-стойкая ферритного класса.

Жаростойкость

Среда  t,  ºC  Длительность, ч Глубина коррозии, мм

Воздух  900  500  0,0060

950  2000  0,0020

1000  500  0,0008

1000  2000  0,0025

1100  2000  0,0040

1200  2000  0,0060

Продукты сгорания серосодержащих
углей: 0,15–0,20% SO2, 13–14% CO2,
4–4% O2, 8–10% H2O, остальное N2

1000  2000  0,0020

1200  1000  0,0103

1200  2000  0,0130

Технологические характеристики

Температурные параметры ковки, ºC Свариваемость Обрабатываемость резанием

1140–850
Способы сварки: РД и РАД без подогрева и
последующей термообработки сварных
соединений. Электрод ЦЛ–25

В отожженном состоянии
при σв = 440 Н/мм2

Kv = 0,9 (твердый сплав),
Kv = 0,6 (быстрорежущая сталь)

Технологии вальцовки, резки и гибки

Предварительный прогрев до 100–200°C
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